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RONDELLA A SCATTO
BLOCCO INTERMEDIO

per meccanismi orientabili
con movimentazioni Leva ZIP e Slitta




RONDELLA A SCATTO BLOCCO INTERMEDIO accessori per serramenti

per meccanismi orientabili con movimentazioni Leva ZIP e Slitta

CAMERA ANTA DESCRIZIONE DISEGNO CODICE ARTICOLO QUANTITA
CHAMBER PILLAR DESCRIPTION DESIGN ART. CODE QUANTITY

24 pre-assemblata 940-C24 DX/SX

25 pre-assemblata S | - 3 940-C25 DX/SX
e i :-‘ '-_'.. Confezioni da
30 da assemblare L.y N B 940C307 DX/SX 100 pz
N’ M’ 50 DX e 50 SX

da assemblare L) 940R-C32 DX/SX
1= Confezioni da
32 100 pz
50 DX e 50 SX
da assemblare 839-32 DX/SX
Confezioni da
35-36 da assemblare 940-C36 DX/SX 100 pz
50 DX e 50 SX
RONDELLA A SCATTO Posizioni intermedie con movimentazione Leva ZIP
BLOCCO INTERMEDIO

POSIZIONE 1 POSIZIONE 2 POSIZIONE 3 POSIZIONE 4
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ISTRUZIONI MONTAGGIO

La rondella a scatto blocco intermedio da la
possibilita al meccanismo di bloccare le
lamelle in diverse posizioni. Come si evince
chiaramente dalla Figura 1, la rondella, se non
pre-montata, viene inserita a scatto, attuando
una leggera pressione dopo aver inserito i
piolini nei fori delle barrette.

ATTENZIONE: Le rondelle sono DX e SX, per
cui bisogna assemblare la rondella DX sul
profilo DX e la SX sul profilo SX.

Posizioni intermedie con movimentazione Slitta

RONDELLA A SCATTO POSIZIONE 1 POSIZIONE 2 POSIZIONE 3 POSIZIONE 4
BLOCCO INTERMEDIO

Fig. 1

Per maggiori dettagli contattare I'azienda.
For more information contact the factory.
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