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meccanismi per persiane orientabili

sistema P70H in alluminio

con COMPENSAZIONE TELESCOPICA brevetto 2009

Comando per la movimentazione di persiane orientabili
Mechanism for the movimentation of orientable shutters

Scelta del meccanismo: ACCESSORI

Misurare la luce netta “L” e consultare la tabella TAB1 Chiavino
scegliendo il numero di elementi a cui corrisponde la per regolazione
misura immediatamente inferiore a “L.

Es.: Se L=1025 mm, si sceglie il meccanismo con la
misura immediatamente inferiore (H=1196) e cioe
pari a 19 elementi. La distanza da compensare & pari
aL-H=1205-1196 =9 mm.

Vite autofilettante

Spessore No lux B22x65

]
-
=

Q

=

Q

o

S
-

L=

Codice Codice
229W2 229W3 915

Assemblaggio

Compensazione telescopica FAS!E_1 ) )
Si divide per 2 la misura da compensare

(secondo I'esempio € 9 : 2 = 4,5 mm).

Per la regolazione

della COMPENSAZIONE
TELESCOPICA, inserire

il chiavino nell’apposito incavo,
PREMERE sullo stesso

ed effettuare la regolazione
ruotando il chiavino e
utilizzando la riga millimetrata
per conoscere la quantita

di traslazione.

FASE 2)

Regolare la compensazione telescopica
sia DX che SX (con I'apposito chiavino)
fino allo scatto di blocco, prossimo alla
quantita da compensare (Es.: 4,5 mm)
utilizzando la riga millimetrata. (vedi Fig. 1)

Fig. 1

FASE 3)

Far scattare la compensazione telescopica DX e SX
cosi regolata negli angoli in basso dell’anta.

(vedi Fig. 2)

Fig. 2

FASE 4)

Inserire a scatto il meccanismo di movimentazione
DX e SX avendo cura di appoggiarlo sopra la
compensazione appena regolata. (vedi Fig. 3)

FASE 5)

Far scattare la compensazione telescopica DX e
SX negli angoli in alto dell’anta e regolarla (con
I'apposito chiavino) fino alla perfetta chiusura sul
meccanismo. (vedi Fig. 4)

Fig. 4

Fig. 3

FASE 6)

Nel caso in cui non si € avvertito lo scatto di blocco,
fissare la compensazione con la vite in dotazione
(vedi Fig. 5).

FASE 7)

Inserire, se necessario, nella sede utilizzata per la
regolazione e su tutte le compensazioni, lo spesso-
re “No lux” in dotazione. (vedi Fig. 6)

FASE 8)

Eseguite le precedenti fasi sui meccanismi DX e SX
dell’anta, si procede all'inserimento a telaio chiuso
dei posizionatori, delle lamelle di compensazione e
infine delle lamelle. (vedi Fig. 7)

Fig. 7
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meccanismi per persiane orientabili

sistema P70H in alluminio

con COMPENSAZIONE TELESCOPICA brevetto 2009
versione ROTARY versione LEVA ZIP
Manovella/Pomo/Pinza Brevettata LISTINO 2010
" g Prezzo € "
E » per coppia E Prezzo €
| <Z( IVAe w per coppia -
E < Ali;lrEthl}TOTALE maniglie | Tipologia lamelle MONTANTE E LEVA ZIP Posmongmento Leva
i iv lontante (mm) escluse | e montanti (mm) CON LEVA ZIP (mm) o inclusa Insertion of Lever
= s Tot, height Price € Tipology slat PILLAR = Price € Rif. HM
& =) of pillars (mm) for couple | and pillars (mm) WITH ZIP LEVER (mm) z for couple
s <Z( VAT and s ZIP lever
u g handles y included
w 3 IW‘ excluded w A (mm) B (mm)
6 416 La COMPENSA- 6 123
ZIONE TELESCO-
7 476 PICA & compresa 7 123
8 536 nel prezzo O 8 183
9 596 L1 9 183
apertura
10 | 656 Tsmm,| 10 243 N
11 (_.’)J 716 11 483 6'
12 | = 776 R N 12 543 p
= e =
18 | 2 836 < @ 13 303 3
14 | 2 896 g 3 14 303 3
15| @ 956 HE o | 15 363 o]
16 C?) 1 01 6 Lamella Slat ﬁ E é 16 363 (7)
17 1076 NN 2| 17 363
18 1136 =S 5| 18 423
19 1196 Nk 19 423
20 1256 Ta 20 483
21 1316 T 21 483
22 1376 22 483 783
23 1436 24 b 23 483 | 783
24 1496 < 24 543 | 843
L. lla di D
25 | o 1556 compensazione g 25 543 | 843 |
26 8 1 61 6 Compensation slat 26 303 903 8
27 27
o~ 1676 Per ALTEZZA STANDARD H, 303 903 |a
28 o 1736 si intende l'altezza del 28 303 963 o
29 e 1796 meccanismo di movimenta- 29 303 963 |&
zione pill compensazione
30 8 1856 ‘ ‘ telescopica regolata al 30 363 1023 8
31 1916 32| minimo, cioé sullo “0” (zero) 31 363 1023
della riga millimetrata.
32 1 976 Posizionatore HM y ALTEZZA SOLO 32 363 1 083
33 2036 Positioner MECCANISMO 33 363 1083
Disponibili a richiesta coppie a comando singolo oppure doppio per misure diverse da quelle riportate in tabella.
Per montanti e tappi colorati aggiungere al listino una maggiorazione del 20%.
Per la gamma di colori disponibili consultare la TECNOMETALSYSTEM s.r.l.
Tempi di consegna per montanti e tappi colorati: 30 giorni lavorativi.
Available if required single or double comand in different measures from those brought in chart.
For pillars and coloured cups add to the prices list a 20% increase.
For the range of the available colors consult the TECNOMETALSYSTEM s.r.l.
Times of delivery for pillars and coloured cups: 30 working days.
DESCRIZIONE MANOVELLA POMO MANOVELLA POMO
DESCRIPTION KATIA EUROPA RIBASSATA RIBASSATO PINZA SUTTA
Camera (mm)
Chamber (mm) 32 32 32 32 Tutte Tutte
Codice K182/B.1 K183/B.1 K191A K190.1 K195P70 DX/SX K36
Prezzo € Nero
|vl;‘\n_:sa<;_||3sa Black
Ug‘\%-ce Colore
excluded Colored

MANIGLIE
HANDLES
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sistema P70H

con COMPENSAZIONE TELESCOPICA

meccanismi per persiane orientabili

Distinta di taglio profili versione ROTARY Cutting list of ROTARY version profiles

in alluminio
brevetto 2009

L La misura dei profili si determina dalla differenza tra la luce netta “L”| | jmenia | Posizionat. Lamella Tondino
I I e la relativa quantita fissa riportata in tabella. Ad esempio: (mm) (mm) Compens. m(arr?fr:imo
3 4 se L = 800 mm & la luce netta e il profilo usato & PR35.1, allora|  Sjat Positioner (mm) /
. S S Compensation | Steel cylinder
la misura di taglio della lamella sara T = 800 - 12 = 788 mm.|  (mm) (mm) Slat (mm) (mm)
L = Luce netta The measure of the perfiles is done from the difference between the
L = Net Light net light “L” and the relating fix quantity quoted in the list. For
g ,& example: if L=800 mm is the net light and the perfile used is PR35.1, @ 7 mm
|! (( the measure of the cut of the slat will be T = 800 - 12 = 788 mm
.
Oo |uw - 7
ES|1%0| w Y 19e PROFILO COD. Q
Cam | 5G| B¢ 55 |§5[B 5 MONTANTE DESCRIZIONE MONTANTE
ANTA IS lug| 50 |g2|x?
= <z e
cem | ES125] 52 [gE[g 2 PILLAR DESCRIPTION PILLAR I
illar i CODE S
8 & 8 > o (s PROFILE
A Montante per Anta: Camera 32
9 T 1o 00|34 \ Tipologia: Basso Caratteristica: A scatto
™ Dimensioni: A=32 mm
% T+ E Pillar for shutter: Chamber 32 PR351 L-12 |L-335 L-24 L-05
=) o Tipology: Low Characteristics: To release
N Dimens.: A=32 mm
Codice/Code | Codice/Code | Codice/Code | Codice/Code | o4 Montanti H
MANOVELLA POMO MANOVELLA POMO Pillar Code (mm) Il foro di posizionamento del rotary si realizza
KATIA EUROPA RIBASSATA RIBASSATO usando una punta di trapano da 9 mm di
diametro e forando, a seconda del profilo, alla
distanza “H” riportata in tabella.
The hole for rotary can be done using the drill
K182/B.1 K183/B.1 K191A K190.1 PR35.1 14,8 bit of 9 mm, the hole must be effectuated to
the “H” distance quoted in the list.
Distinta di taglio profili versione LEVA ZIP Cutting list of LEVA ZIP version profiles
L La misura dei profili si determina dalla differenza trala luce netta “L”| | gmetia | Posizionat. Lamella i:‘;’l‘iiig?o
— e la relativa quantita fissa riportata in tabella. Ad esempio:[ ~(mm) (mm) Compens (mm)
)) (( e se L = 800 mm & la luce netta e il profilo usato & PR35Z, allora Slat Positioner (mm) :
. ) . > Compensation | Steel cylinder|
ind la misura di taglio della lamella sara T = 800 - 12 = 788 mm.|[  (mm) (mm) Slat (mm) (mm)
L = Luce netta The measure of the perfiles is done from the difference between the
L = Net Light net light “L” and the relating fix quantity quoted in the list. For [
9 ,Jl" example: if L =800 mm is the net light and the perfile used is PR35Z, @ 7 mm
)J & the measure of the cut of the slat will be T = 800 - 12 = 788 mm.
.
oo |uW o ’
ES|Z2a|l w [2_ |83 PROFILO COD. R
Cam | 5O |Z¢| 25 |85[8 5 MONTANTE DESCRIZIONE MONTANTE
ANTA 123 lwg | 52 |ge|z®
= = -
Cham | L S 189 o |S3[a¢ PILLAR DESCRIPTION PILLAR 32 ‘122‘
Pilar |85 80| Y~ |BT(QF =5
QL9 > r |O% PROFILE CODE
o | O
Montante per Anta: Camera 32
mD o| T 1o 00|35 | A | Tipologia: Basso Caratteristica: A scatto
oN| S Dimensioni: A=32 mm _ _ _ _
gr\l) T<| Pillar for shutter: Chamber 32 PRSSZ L-12 |L 33!5 L-24 L 0'5
o> o Tipology: Low Characteristics: To release
PN Dimens.: A=32 mm
Le misure sono nominali, cioé senza tenere conto delle tolleranze che vengono lasciate a discrezione dell’'operatore.
L'azienda si riserva di apportare eventuali modifiche tecniche al prodotto senza preavviso.
The measures are nominal, ie without taking into account the tolerances that are left at the discretion of the operator.
The factory reserve the right to bring possible technical changes without notice.
Per ordinare il comando si compone il seguente codice strutturato:
3 SIMCERT Versione Rotary Manovella Pomo/Pinza:
< —_—
B TS| [ TV ]
(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso)  (Cod. Colore) (N. Elem.)
TECNOMETALSYSTEM srl Versione Leva Zip:
84062 Olevano sul Tusciano (Sa) - ITALIA ‘Z I ‘ P ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ V‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Via Frosano, 58 (Cod. Base) (Vers.) (Rev)  (Fisso)  (Cod.Colore)  (Dx/Sx)(N. Elem.)

Tel. +39 0828 612 023 / 612 370
Fax +39 0828 311 877

00142 Roma - ITALIA
Via Augusto Vera, 32
Tel. +39 06 54 17 090
Fax +39 06 233 286 61

info @tecnometalsystem.it
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TECNOMETALSYSTEM
TECNOLOGIE E SERVIZI PER L'EDILIZIA

Es. ordine: Si vuole ordinare un comando vers. Rotary a 11 elementi colore bianco su anta
camera 32. Se il montante da utilizzare & il PR35.1, risulta che il codice ridotto € P70H-34 e si
ricava: Cod. Base: P70H; Vers.: 100; Rev.: 00; Cod.Fisso: 34; Cod. Colore: VO1; N. Elem.: 11.

IL CODICE ORDINE COMPLETO E:

TMSP70HI1 00003

(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso)

1711

(DX/SX)(N. Elem.)

4V 0

(Cod. Colore)
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