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sistema ELLITTIKA 70 meccanisMi per persiafe o

Comando per la movimentazione di persiane orientabili
Mechanism for the movimentation of orientable shutter

Tondino anti intrusione
in acciaio

(Cod. 769)
Anti-intrusion steel
cylinder

Sistema “SBK”
versione corta

IN METALLO

! (Cod. K194) oppure
IN NYLON (cod. K198)
“SBK” system in
metal or nylon short
version

Inserimento
lamella a scatto
Fitting

release slat Sistema “SBK” versione
lunga IN METALLO
(Cod. K194A)

“SBK” system in metal
long version

Versione Light Versione Strong Versione Extra Strong
Con inserimento lamella a scatto a telaio chiuso. Con inserimento sistema “SBK” versione corta in  Con barre anti intrusione ed inserimento lamella a
With fitting release slat with closed frame. metallo (Cod. K194) o in nylon (cod. K198) con telaio chiuso mediante l'utilizzo del sistema “SBK”
montaggio a telaio chiuso. versione lunga (Cod. K194A).
With fitting “SBK” system short version in metal (cod. ~ With anti-intrusion and fitting of the slat with closed
K194) or nylon (cod. K198) assembly with closed frame and using the system “SBK” long version (Cod.
‘ frame. K194A).

RONDELLA A SCATTO BLOCCO INTERMEDIO

La rondella a scatto blocco intermedio da la possibilita al meccanismo di bloccare
le lamelle in diverse posizioni. Applicabile su movimentazioni: Leva ZIP e Slitta.
Intermediate block the washer snap mechanism gives the possibility to lock the
slats in different positions. Applicable handling: ZIP Lever and Slide.

Per maggiori dettagli contattare I'azienda. For more information contact the factory.

Sistema SYCUR BLOCK “SBK”
Brevetti 2006 - Patents 2006

Particolari forniti con i comandi
Particulars supplied with the mechanisms

Accessori Accessories

Montaggio lamella a telaio chiuso Montaggio lamella Tondino @ 8 mm in acciaio Sotto compensazione Sotto compensazione
Assembly slat with closed frame con tondino in acciaio Small steel cylinder @ 8 mm cam. 25 cam. 36
a telaio chiuso
Assembly slat with small steel
cylinder with closed frame

IN NYLON IN METALLO IN METALLO
Codice |Prezzo Netto Cad.| Codice |Prezzo Netto Cad.| Codice |Prezzo Netto Cad. Codice Codice Codice TC14
Code | Price for each one| Code | Price for each one| Code | Price for each one Code Code . Code

Sistema “SBK” Sistema “SBK” Reperibile sul mercato
versione corta versione lunga Available on the market

IMPORTANTE: Una volta inserito il sistema “SBK” vers. corta o lunga, per togliere le lamelle & necessario allentare

le squadrette dell’anta mobile.

IMPORTANT: Once fitted short or long “SBK” system to remove the slats you need to ease off the small square of the
mobile shutter.

www.tecnometalsystem.it




meccanismi per persiane orientabili

sistema ELLITTIKA 70 in alluminio
versione ROTARY versione LEVA ZIP
Manovella/Pomo/Pinza Brevettata LISTINO 2010
o | 2 Vontanto (mm) | Prezz0 € o
= @ Tot. height of pillar (mm) | Per coppia £ Prezzo €
w <Z( Vers. Rotary/L.Zip IVA e w per coppia .
E T — — maniglie | Tipologia lamelle MONTANTE E LEVA ZIP Posmongmento Leva
z Q Posizionatore Posizionatore|  gcolyse | e montanti (mm) CON LEVA ZIP (mm) - inclusa Insertion of Lever
= s afilo standard Price € Tipology slat PILLAR = Price €
Z =} for couple | and pillars (mm) WITH ZIP LEVER (mm) Z for couple
> Z ‘ VAT and = ZIP lever
> handles included
m 8 M excluded o A (mm) B (mm)
6 454 474 6 187
7 514 534 7 187
8 574 594 8 247
9 634 654 9 247
10 " 694 714 10 307 "
11 GI 754 774 11 547 61
12 | =z | 814 | 834 12 607 z
w A w
13 | 2 | 874 | 894 B wx | 18 367 2
14 (—)' 934 954 Slat apertura 14 367 (_)'
15 0] 994 | 1014 15 427 O]
16 | = | 1054 | 1074 16 427 e
17 1114 | 1134 2 4 17 427
18 1174 | 1194 g 18 487
19 1234 | 1254 = 19 487
20 1294 | 1314 220 7 20 547
21 1354 | 1374 LTT. Nk 21 547
22 1414 1434 di Compensazione E 22 547 847
23 1474 | 1494 = m | 23 547 847
24 1534 | 1554 210, Ly = | 24 607 907
25 | 4 | 1594 | 1614 e 3| 25 607 | 907 |4
m = m
26 ) 1654 | 1674 Pocini ) 26 367 967 )
) osizionatore a filo o)
27 | 8 | 1714 | 1734 da 25 e 36 mm b 27 367 | 967 |2
28 o 1774 | 1794 12,70 e 28 367 1027 | ©
29 | & | 1834 | 1854 o 2 29 367 | 1027 | &
30 | S | 1894 | 1914 30 427 | 1087 | 8
31 1954 | 1974 31 427 | 1087
32 2014 2034 Postizio‘;laté)re 32 427 1147
standar
33 2074 | 2094 da 25 e 36 mm 33 427 1147
Disponibili a richiesta coppie a comando singolo oppure doppio per misure diverse da quelle riportate in tabella.
Per montanti e tappi colorati aggiungere al listino una maggiorazione del 20%.
Per la gamma di colori disponibili consultare la TECNOMETALSYSTEM s.r.I.
Tempi di consegna per montanti e tappi colorati: 30 giorni lavorativi.
Available if required single or double comand in different measures from those brought in chart.
For pillars and coloured cups add to the prices list a 20% increase.
For the range of the available colors consult the TECNOMETALSYSTEM s.r.l.
Times of delivery for pillars and coloured cups: 30 working days.
DESCRIZIONE MANOVELLA POMO MANOVELLA POMO PINZA UNIX
DESCRIPTION KATIA EUROPA RIBASSATA RIBASSATO BREVETTO 2006
Camera (mm) 24/25 35-36 24/25 35-36 24-25 35-36 24-25 35-36 Tutte

Chamber (mm)

Codice
Code

Prezzo €
unitario
IVA

Nero
Black

K182/B

K177B2P-14

K183/B

K178B2P-14

K191A K193A/14

K226

K192/14

K195EL DX/SX

Unit price
€ VAT
excluded

Colore
Colored

MANIGLIE
HANDLES

La TECNOMETALSYSTEM s.r.l. consiglia per una chiusura piu idonea I'utilizzo delle seguenti maniglie: Manovella - Pomo - Leva ZIP
The TECNOMETALSYSTEM s.r.l. for a more suitable closing of the slats, suggest you to use the following handles: Manovella - Pomo - Leva ZIP

www.tecnometalsystem.it
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meccanismi per persiane orientabili

sistema ELLITTIKA 70 in alluminio

Distinta di taglio profili
Cutting list of profiles

. . o . . Posizionat. i
L La misura dei profil si determina dalla differenza tra la luce netta Lamella so‘:ﬁéoanrg Posizionat. Claa;;npeellnas‘ Tondino
¢ ) “L” e la relativa quantita fissa riportata in tabella. Ad esempio: | (mm) (mm) afilo (mm) mm) | com SBK
D 4 se L =800 mm & la luce netta e il profilo usato & PR38, allora| ~ Slat Standard | Positioner f "0 (mm)
la misura di taglio della lamella sara T = 800 - 13,4 = 786,6 mm. | (MM F’O(Srm')‘e’ Line (mm) | Slat (mm)
L = Luce netta The measure of the perfiles is done from the difference between
L= Net nght the net light “L” and the relating fix quantity quoted in the list. For | 348
,& example: if L = 800 mm is the net light and the perfile used is PR38
\ » & )] the measure of the cut of the slat will be T=800-13,4 = 786,6 mm 12,70
oo |w 12,70
ES|2o| w |u |Qe PROFILO COD. X ’ ‘
Cam oo [B2| B35 (65|85 MONTANTE DESCRIZIONE MONTANTE &
27 |lwg G » 2w
Cham (&S 1935 £5 [S3[a8 DESCRIPTION PILLAR
Pilar [§Z|8§S| U7 |BE|Q o CODE Y20
OT | O © 12,20
C
9 o 000j00f17 [ n |y Montante per Anta: Camera 23-24
= B Tipologia: Alto
S D 1 Caratteristica: A scatto con agg. rotary PR26 L- 18,6 L- 40,9 L-0 L- 33,7 L- 6516
~ ] Dimensioni: A=23,5; B=4; C=30 mm
o A
D 0/0/0|0/0|37 | c & Montante per Anta: Camera 24
N~ o Tipologia: Basso
<t g : TB Caratteristica: A scatto con agg. rotary PR37 L- 12,6 L- 34,9 L-0 L- 27,7 L- 60,5
(a\] 2 o Dimensioni: A=23,8; B=1; C=28 mm
o A
o kA5
[] 0/0o0[0o0[14 C
< o o u Montantg per Anta: Camera 24
—NI < Tipologia: Basso PR2 |L-12,6|L-34,9 L-0 |L-27,7|L-60,5
o<| < B Caratteristica: A scatto
D E L A Dimensioni: A=24; B=1; C=30 mm
w
[] c
© o 01000005 [* ; Montante per Anta: Camera 25
3 Tipologia: Basso - - - - -
S D TB Caratteristica: A scatto con agg. rotary PR38 L 13’4 L 35‘7 L-0 L 28‘5 L 60’5
D L A Dimensioni: A=24,8; B=1,4; C=30 mm
w L—»‘
[] Cc
o) » o 0/0/0j00|2/3 f n #B Montante per Anta: Camera 25
al _| Tipologia: Alto _ _ _ _ -
(q\] S D t Caratteristica: A scatto con agg. rotary PR28A L-186|L-409 L-0 L-33,7|L-656
: L A Dimensioni: A=24,7; B=4; C=30 mm
w
C
Dn_ o 0/00|0/0|0/1 Montante per Anta: Camera 25
SN Tipologia: Basso
NI ﬁﬁr Carattorioion: A soatto PR3 |L-126|L-349| L-0 |L-277[L-605
D E L A B| bimensioni: A=24,7; B=1; C=30 mm
w

| valori tengono conto di una tolleranza di 0,5 mm tra lamella e tappo portalamella; viene comunque lasciato alla discrezione dell’'operatore modificare tali tolleranze di taglio.
L'azienda si riserva di apportare eventuali modifiche tecniche al prodotto senza preavviso.

The values which you see have a tolerance of 0,5 mm between the slat and the cup, and so the operator can choose the measure to which cut the slat.

The factory reserve the right to bring possible technical changes without notice.

— x Codice/Code | Codice/Code | Codice/Code | Codice/Code | soq. Montanti H Il foro di posizionamento del rotary si
H I3 MANOVELLA POMO MANOVELLA POMO Pillar Code | (mm) realizza usando una punta di trapano da 9
LI S, A KATIA EUROPA RIBASSATA RIBASSATO mm di diametro e forando, a seconda del

| profilo, alla distanza “H” riportata in tabella.
PR37;PR38 13’5 The hole for rotary can be done using the
K182/B K183/B K191A K226 drill bit of 9 mm, the hole must be

effectuated to the “H” distance quoted in

PR26;PR28A | 11,8 t1eist

Per ordinare il comando si compone il seguente codice strutturato:
Versione Rotary Manovella/Pomo/Pinza:

Tms L v

(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso) ~ (Cod. Colore) (N. Elem.)

Versione Leva Zip:

Zpel [T 1]]]v

(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso)  (Cod. Colore)  (Dx/Sx)(N. Elem.)

Es. ordine: Si vuole ordinare un comando vers. Leva Zip Destro a 14 elementi colore bianco su
anta camera 25. Se il montante da utilizzare € il PR3, risulta che il codice ridotto & EL70-01 LEVA
ZIP e si ricava: Cod. Base: EL70; Vers.: 000; Rev.: 00; Cod.Fisso: 01; Cod. Colore: V01; Cod.
DX/DX: D; N. Elem.: 14.

IL CODICE ORDINE COMPLETO E:

Z/[I PEL700000001V01D14

(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso)  (Cod. Colore)  (Dx/Sx)(N. Elem.)

www.tecnometalsystem.it




meccanismi per persiane orientabili
in alluminio

sistema ELLITTIKA 70

Distinta di taglio profili
Cutting list of profiles

) . o . . Posizionat. - L Il
L La misura dei profili i determina dalla differenza tra la luce netta | Lamella [ "3 Z078% | Posizionat. Coé:nn:)i:s. Tondino
| “L” ¢ la relativa quantita fissa riportata in tabella. Ad esempio: |~ (Mm) (mm) afilo (mm) (mm) | con SBK
N (4 se L =800 mm & la luce netta e il profilo usato & PR25, allora |~ S/at Standard | Positioner | -
. S A (mm) Positioner | Line (mm) |£OMPeNs- | (mm)
_ i la misura di taglio della lamella sara T = 800 - 19 = 781 mm. (mm) Slat (mm)
L = Luce netta The measure of the perfiles is done from the difference between
L = Net nght the net light “L” and the relating fix quantity quoted in the list. For 148
)J ({ ’Jl" example: if L = 800 mm is the net light and the perfile used is PR25,
\ lf the measure of the cut of the slat will be T =800 - 19 = 781 mm 12,70
oo |w 12,70
ES(20|l w (2. |22 PROFILO COD. 2 B
Cam |56 B¢ | 55 |85[82 MONTANTE DESCRIZIONE MONTANTE o
ANTA 079 |wg B0 B2 r©
= L4 . O
Cham. |Z S 19¢ | w5 [S3|ad PILLAR DESCRIPTION PILLAR
Pilar | 85 |80 | L welg = CODE
8 ke 8 > o |O% PROFILE 12,20
[ 000[0 0|20
(=} o
g5
R | @ Cc
d “—’u Montante per Anta: Camera 35
Tipologia: Alto
D TB Caratteristica: A scatto con agg. rotary PR271 L-19 L- 45,8 L-0 L- 34,1 L-66
0 0/ 00|00|20 {‘], A E‘ Dimensioni: A=34,9; B=4,2; C=39,5 mm
o=| ©
SN[ N
w
[ 0000003
™ o
2|15
o
g D w ‘% i Montante per Anta: Camera 35-36
O | o + Tipologia: Alto PR25 | L-19 |L-458| L-0 |[L-341|L-66
[Te) X Caratteristica: A scatto con agg. rotary ’ ’
res) U 0/0/0|0/0f03 A B | Dimensioni: A<35.5; B=4,2; C=39,5 mm
ol o ‘ |
oNI N
w
[] 0000032
Y] o
2|5
o
N w c Montante per Anta: Camera 36
w u Tipologia: Alto
. Caratteristica: A scatto con agg. rotary | PR34 | L-19 | L- 45,8 L-0 L-34,1| L-66
L] oloololol3 2 A B | Dimensioni: A=36; B=4,2; C=39,8 mm
ol o A |
oNI N
RE| m
—
w2

| valori tengono conto di una tolleranza di 0,5 mm tra lamella e tappo portalamella; viene comunque lasciato alla discrezione dell’operatore modificare tali tolleranze di taglio.
L'azienda si riserva di apportare eventuali modifiche tecniche al prodotto senza preavviso.

The values which you see have a tolerance of 0,5 mm between the slat and the cup, and so the operator can choose the measure to which cut the slat.

The factory reserve the right to bring possible technical changes without notice.

: x - Codice/Code | Codice/Code | Codice/Code | Codice/Code | cod. Montanti Il foro di posizionamento del rotary si
H MANOVELLA POMO MANOVELLA POMO Pillar Code (mm) realizza usando una punta di trapano da 9
1 | KATIA EUROPA RIBASSATA | RIBASSATO mm di diametro e forando, a seconda del
| profilo, alla distanza “H” riportata in tabella.
The hole for rotary can be done using the
PR25;PR27.1; drill bit of 9 mm, the hole must be
K177B2P-14| K178B2P-14| K193A/14 K192714 PR34 8.2 effectuated to the “H” distance quoted in
the list

Per ordinare il comando si compone il seguente codice strutturato:

Versione Rotary Manovella/Pomo/Pinza:

TMs

1]

Vv

(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso)  (Cod. Colore) (N. Elem.)
Versione Leva Zip:
zifpl [ T[T []]]]
(Cod. Base) (Vers.) (Rev.) (Fisso) ~ (Cod. Colore)  (Dx/Sx)(N. Elem.)

Es. ordine: Si vuole ordinare un comando vers. Rotary a 10 elementi colore bianco su anta
camera 36. Se il montante da utilizzare & il PR25, risulta che il codice ridotto & EL70-03 e si ricava:
Cod. Base: EL70; Vers.: 000; Rev.: 00; Cod.Fisso: 03; Cod. Colore: VO1; N. Elem.: 10.

IL CODICE ORDINE COMPLETO E:

TMSEL70000000

(Cod. Base) (Vers.) (Rev.)

3 V0

(Cod. Colore)

1/10

(Dx/Sx)(N. Elem.)

(Fisso)

www.tecnometalsystem.it
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